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渣处理磨盘大修技术标准
一、项目名称

青岛润亿丰泰新材料科技有限公司磨盘大修项目
二、项目概况

青岛润亿丰泰新材料科技股份有限公司主机设备为2台德国莱歇LM46.2+2-CS立磨，设计台时90吨/时，分别于2015年11月、2016年3月投产，磨盘衬板未更换，磨盘母材材质ZG20Mn。

三、项目具体施工内容

两台磨机磨盘气刨至母材，衬板母材探伤，修复开裂衬板母材，堆焊耐磨材料至原始尺寸，磨盘挡料环修复至原始尺寸。
四、技术要求

1、磨盘衬板整体清除耐磨层至母材，清理后对磨盘衬板打磨找平。

2、探伤（PT GB9443），着色探伤，检查母材有无裂纹。

3、母材裂纹进行修复，裂纹焊前要气刨或打磨60°坡口，焊接材料要与磨盘母材材质匹配。

4.磨盘堆焊耐磨层20mm后找平。

5、磨盘挡料环堆焊修复，周长14.5m，宽度260mm，堆焊耐磨层厚度不低于8mm。

6、按照莱歇LM46.2+2莱歇标准样板堆焊修复母材及耐磨，要求耐磨层不脱落，堆焊层满足质保2000小时或20万吨的运行周期。母材满足6000小时或60万吨运行周期无裂纹。
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